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BETADEKOR AF-FLEX

Numer karty charakterystyki:
29b

Skiad:
spoiwa polimerowe, pigmenty, wypetniacze, dodatki modyfikujace, $rodki zapobiegajace
biodegradacji (ochrona przeciwko plesniom, grzybom, algom).

Charakterystyka:

BETADEKOR AF-FLEX jest wodorozcienczalng fleksyjng akrylowg cienkowarstwowa,
rustykalng masa tynkarska. Jest przede wszystkim jako warstwa powierzchniowa tynkow
i betonu z aktywnymi peknieciami do grubosci 1,2 mm.

Zastosowanie:

Na tego typu podtozach wytwarza warstwe powierzchniowg, ktéra wykazuje trwatg
elastycznos$¢ w zakresie temperatur od -27 °C do +85 °C. Stuzy réwniez do koricowej
obroébki powierzchniowej fasad i écian we wnetrzach i na zewnatrz, ptyt
gipsokartonowych oraz. Masy tynkarskie dostarczane sq w szerokiej gamie odcieni (patrz
aktualny wzornik koloréw). Utwardzona warstwa cechuje sie bardzo wysoka
elastycznoscig, zapobiega przenikaniu wody do konstrukcji i jest

odporna na zanieczyszczenia. Masa zawiera dodatki przeciw rozwojowi alg, grzybow i
plesni. Wytworzona powierzchnia umozliwia zmywanie zanieczyszczonych miejsc
strumieniem wody, ewentualnie wody z dodatkiem $rodkéw czyszczacych.

Jednostka miary:
kg

Zuzycie:

BETADEKOR AF20-FLEX..... 2,9 - 3,5 kg/m2

BETADEKOR AF30-FLEX..... 3,6 - 4,4 kg/m2

Zuzycie uzaleznione jest od ziarnistoéci masy tynkarskiej.

Wydajnosé:
6,8 m2 / wiadro (25 kg) w zaleznosci od grubosci ziarna

Wielkos¢ ziarna:
20, 30

Pakowanie:
Wyréb pakuje sie po 15 kg, ewent. 25 kg do odnosnych wiaderek plastikowych.

Kodeks celny:
3214900000

Kolorystyka:
petnej skali koloréw z wyjatkiem odcienie grupy b

Rozcienczanie:
Konsystencja moze by¢ dostosowana przez dodanie max. 2% wody pitnej.

Podtoze:

Podtoze musi by¢ sztywne i spdjne, wolne od pytu, ttustych plam i wszelkich nieczystosci,
ktére mogtyby obnizy¢ przyczepnos$¢ tynku. Odpowiednie sg dobrej jakosci, dojrzate
(przynajmniej 28 dni) tynki wapienno-cementowe, cementowe, polimerowo-cementowe i
kity, beton, plyty gipsokartonowe i przystosowane powierzchnie ptyt wiérowych (tylko
we wnetrzach), cementowo-widrowych i cementowowtdknistych. Na podtoza niestabilne
pod wzgledem objetosci nalezy najpierw nanies¢ warstwe masy szpachlowej (ALFAFIX
S1, S11) zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego. Podtoza, w ktérych mozna przewidywaé
wzrost wilgotnosci w okresie zimowym, musza by¢é mrozoodporne. Miejsca podtozy z
niska wytrzymatoscia, niespojne i zanieczyszczone powinny by¢ usuniete mechanicznie,
ewentualnie naprawione. Podobnie pierwotng warstwe wapienna lub klejowa, nalezy
usuna¢ przez odrapanie. Podtoza musza by¢ réwne o jednolitej i naturalnej strukturze
powierzchni, z zabezpieczonymi krawedziami (wymagane uzycie lisew naroznikowych).
Podtoza nieréwne muszg by¢ naprawione, wyréwnane, ewentualnie wygtadzone. Przed
nanoszeniem warstwy koricowej podktad nalezy zakonserwowac wodorozcienczalng farbg
podstawowg HC-4 w odpowiednim odcieniu.

Uwaga:

Podane informacje zostaly opracowane w oparciu o aktualny stan techniki. Przedstawiajq
ogdlne instrukcje uzyskane na podstawie naszych doswiadczen aplikacyjnych i wynikow
laboratoryjnych testow mas. Nie moga jednak uwzglednia¢ konkretnych warunkow
miejscowych ich aplikacji. W razie watpliwosci lub potrzeb rozwigzania specyficznych
probleméw technicznych prosimy Panstwa o kontakt.

Przygotowanie mas:

Mase nalezy przed nanoszeniem przemiesza¢ mieszadtem wysokoobrotowym (nasada
wiertarki) lub mieszalnikiem z mieszaniem wymuszonym. Masa dostarczana jest w
konsystencji pasty gotowej do uzycia. Konsystencje mozna ewentualnie zmieni¢ przez

Instrukcja technologiczna wyrobu Nr:29-

3

dodanie max. 2 % wody pitnej. Stosowanie jakichkolwiek obcych domieszek jest
zabronione. Na jednolitych ptaszczyznach elewacyjnych nalezy uzy¢ materiatu z tej
samej partii produkcyjnej. W razie korzystania z wiekszej ilosci partii nalezy je
wzajemnie zmieszac i tak samo rozciefczaé. Na jednolitych ptaszczyznach nalezy
koniecznie stosowaé masy w jednakowym stopniu rozcienczone.

Okres urabialnosci:
nie wymienione

Nanoszenie masy:

Mase tynkarska nanosimy pacg ze stali nierdzewnej. Strukturowanie wykonujemy
nastepnie przez gtadzenie lub deseniowanie za pomoca pacy ze stali nierdzewnej lub
plastiku. Kolejng mozliwoscig jest nanoszenie natryskiem powietrznym ze zrodtem
sprezonego powietrza o przeptywie przynajmniej 300 I/min. przy cisnieniu 0,18 do 0,30
MPa. Nalezy uzy¢ dyszy o $rednicy minimalnie 3 mm i przeprowadzac¢ natrysk z
nastawieniem cisnienia do minimalnej wartosci roboczej. Gtadzenie nie jest wowczas
konieczne. Na jednolitych ptaszczyznach elewacyjnych nalezy uzy¢ materiatu z tej samej
partii produkcyjnej. W razie obrébki wiekszej ilosci partii nalezy je wzajemnie zmieszac i
w tym samym stopniu rozcienczac. Nalezy utrzymywac statg konsystencje masy dla
jednolitych ptaszczyzn. Ptaszczyzny nalezy wykonywac wystarczajacq liczbg
wyszkolonych pracownikéw réwnoczesnie. Jezeli nie ma mozliwosci dotrzymania tego
warunku, nalezy powierzchnie w odpowiedni sposob rozdzieli¢ z uwzglednieniem
mozliwych odchytek. Sasiednie powierzchnie (okna, drzwi, porecze, rozdzielnice itd.)
nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem (folig, lakierem z mozliwoscig jego usuniecia,
malowaniem ochronnym itd.). Zanieczyszczone miejsca nalezy natychmiast wyczyscic,
poniewaz usuniecie zaschnietej masy jest trudne.

Wymagania ptaskosci:
maksymalna wielko$¢ ziarna + 0,5 mm na 1 m dtugosci

Warunki klimatyczne podczas aplikacji:

Prac nie mozna wykonywac przy deszczu, mgle, silnym wietrze, ani na powierzchniach
bezposrednio nastonecznionych. Zakres temperatur roboczych wynosi +5 do +30 °C
(powietrze i podtoze), a naniesiong mase musimy zabezpieczy¢ przed mrozem i
deszczem do zupetnego wyschniecia.

Wymagania dotyczace dojrzewania podtoza:

Mase tynkarska mozna nanosi¢ dopiero po zupetnym wyschnieciu powtoki penetracyjnej
lub gruntujacej. W zaleznosci od warunkdéw klimatycznych min. 4 godziny, a przy
temperaturach ponizej +10 °C i wysokiej wilgotnosci wzglednej do 24 godzin.

Bezpieczenstwo (Klasa R):
R 52/53 Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze powodowac dtugo utrzymujace sie
niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym.

Bezpieczenstwo: .

BETADEKOR AF-FLEX nie jest ptynem palnym w sensie CSN 65 0201, nie zawiera
toksycznych rozpuszczalnikéw organicznych i nie jest klasyfikowany jako substancja
niebezpieczna (preparat) w sensie ustawy Nr 356/2003 Dz. U. w obowigzujacym
brzmieniu.

VOC: Product category A , product subcategories |. The maximum permissible limit VOC
content in the product ready to use is 200 g/l mass.

Maximum VOC content in the product ready to use is 7,5 g/I mass.

Pierwsza pomoc:

Przy pracy nie wolno jes¢, pi¢ i pali¢. Po pracy nalezy rece umy¢ woda z mydtem i
nanies¢ na nie krem regenerujacy. W razie przedostania sie do oczu nalezy je ptukaé
woda minimalnie przez okres 15 minut. W razie spozycia nalezy wyptukac usta, wypic¢
przynajmniej 0,5 | wody, nie powodowa¢ wymiotdw i niezwtocznie szuka¢ pomocy
lekarskiej.

Certyfikacja:

Wyrob zostat certyfikowany i badany przez akredytowane laboratoria badawcze. Podczas
produkcji jest kontrolowany przez laboratorium zaktadowe wedtug certyfikowanego
systemu zarzadzania jakoscig CSN EN ISO 9001.

Przechowywanie:

Wyrob nalezy przechowywac w oryginalnych opakowaniach chronionych przed wilgocig,
bezposrednim promieniowaniem stonecznym, przy minimalnej temperaturze +5 °C.
Okres przechowywania wynosi 6 miesiecy od dnia produkcji. Date produkcji podano na
opakowaniu.

Likwidacja:

Likwidacje resztek nienadajacych sie do uzytku wykonujemy przez zapewnienie dostepu
powietrza, a po wyschnieciu zdeponowanie jako odpadu budowlanego. Uzyte opakowania
likwidujemy jako odpady pozostate.

STOMIX, spol. sr. 0. — 790 66 SkoroSice 197 — tel.: +420 584 484 111, fax: +420 584 484 112 — info@stomix.cz, www.stomix.com
Spotka jest zarejestrowana w Rejestrze Handlowym Sadu Okregowego w Ostrawie, oddziat C, nr pozycji 10601



@ STOMIX

11

STOMIX, spol. s r. 0., 790 66 Skorosice 197
Czech Republic, ID: 48400874

EN 15824

External and internal renders

with organic binding agent

Permeability to water vapour: V,
Permeability of water in liquid phase: W,
Adhesion: 0,3 MPa

Durability: NPD

Thermal conductivity: 0.9 W(m.k)

Fire resistance: Euroclass F
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