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ALFAFIX TIS

Numer karty charakterystyki:
21b

Skiad:
spoiwa polimerowe, dodatki modyfikujace, wypetniacze, $rodki zapobiegajace
biodegradacji (ochrona przeciwko plesniom, grzybom, algom)

Charakterystyka:

ALFAFIX TIS jest jednosktadnikowg masa klejaca i szpachlowaq. Jest uzywana do klejenia
ptytowych materiatéw izolacyjnych w kontaktowych systemach docieplen (ETICS)
STX.THERM oraz w kombinacji z siatkg z wtdkna szklanego jako warstwa zbrojaca oraz
ptytowych materiatéw konstrukcyjnych.

Zastosowanie:
Utwardzona masa zapewnia elastyczne klejenie materiatow. Wkombinacji z siatkg z
widkna szklanego wytwarza elastyczng nieporowatg warstwe zbrojaca.

Jednostka miary:
kg

Zuzycie:
1,5-3,6 kg/m
Zuzycie jest uzaleznione od sposobu uzycia, klejenia i rownosci podktadu.

Wydajnos¢:
9,8 m2 / wiadro (25 kg) w sposobu uzycia, klejenia i rownosci podktadu.

Wielko$¢ ziarna:
nie wymienione

Pakowanie:
Wyréb pakowany jest do plastikowych wiaderek odnosnych po 25 kg.

Kodeks celny:
3214900000

Kolorystyka:
naturalny odcien

Rozcienczanie:
Stosowany jest w spdjnosci przewidzianych przez producenta.

Podtoze:

Mozno stosowacé na normalne podtoza budowlane (jednolity wytrzymaty tynk, beton,
gazosilikat, pianobeton, wypalane materiaty murarskie, gipsokarton, ptyta

widrowa). Klejenia nie mozna wykonywac¢ na materiaty wapienne i klejowe. Te
niesztywna warstwe nalezy przed aplikacjgq usunaé przez oskrobanie lub oszlifowanie.
Wrazie stosowania na niesztywnych, a pod wzgledem objetosci niestabilnych podtozach
(cement widknisty, ptyta widrowa, ptyty drewno-widkniste, laminaty itd.) zwtaszcza w
przypadku powierzchni narazonych na znaczne zmiany wilgotnosci i temperatury, nalezy
opracowac odpowiednig dla danych warunkdw technologie aplikacji w konsultacji z
producentem. Materialy ssace napuszczamy roztworem penetracyjnym. Materiaty
wyjatkowo ssace lub podtoza przystosowane przez poprzednie oskrobanie powtok
wapiennych lub klejowych wymagajq podwdjnej penetracji. Do napuszczania podtoza
uzywa sie lakieréw penetracyjnych NL, EH, lub AD, ewentualnie zaleca sie malowanie
farbg gruntujaca HC-4. Przy obrébce powierzchni ptyt z materiatéw izolacyjnych w celu
naniesienia bezszczelinowej warstwy zbrojacej pod koncowy tynk, nalezy wykonac
wyréwnanie powierzchni przez oszlifowanie. Odcigzone podtoza niessace - EPS,
szlifowany poliuretan lub ekstrudowany polistyren - nie wymagajq napuszczania.

Uwaga:

Podane informacje opracowane zostaty w oparciu o aktualny stan techniki. Przedstawiaja
ogdlne instrukcje uzyskane na podstawie naszych doswiadczen aplikacyjnych i wynikéw
laboratoryjnych testéw mas. Nie mogq jednak uwzgledniaé konkretnych warunkdéw
miejscowych ich aplikacji. W razie watpliwosci lub potrzeb rozwigzania specyficznych
problemdéw technicznych prosimy Panstwa o kontakt.
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Przygotowanie mas:

Masa dostarczana jest w konsystencji gotowej do bezposredniego nanoszenia. Przed
uzyciem nalezy jq przemieszac, najlepiej nasadg mieszajacq na wiertarce elektrycznej.
Czas mieszania wynosi 1-2 minuty. Masa powinna by¢ opracowywana przy temperaturze
+5 do +30 °C, réwniez temperatura podtoza i klejonego materiatu powinna miescic sie w
tych granicach.

Okres urabialnosci:
nie wymienione

Nanoszenie masy:

Nanoszenie masy klejacej i szpachlowe ALFAFX TIS na przygotowane podtoze, wykonuje
sie pacq zebatg o wysokosci zebdéw 3-10 mm. W przypadku klejenia, nanoszenie masy
na izolacyjne materiaty ptytowe wykonujemy punktowo i po obwodzie ptyt tak, aby
uzyskac réwnga i wytrzymatg powierzchnie licowej strony izolacji. Nanoszenie
bezszczelinowej warstwy zbrojacej wykonujemy gtadka paca ze stali nierdzewnej,
ewentualnie pacq zebatg. W pierwsza warstwe o grubosci minimalnie 1 mm wtapiamy
siatke z widkna szklanego, a nastepnie pokrywamy jg warstwg masy szpachlowej o
grubosci wystarczajacej do wyréwnania

powierzchni.

Wymagania ptaskosci:
nie wymienione

Warunki klimatyczne podczas aplikacji:

Zakres temperatur roboczych wynosi +5 do +30 °C, réwniez temperatura podtoza,
klejonego materiatu i masy klejacej powinna miescic sie w tych granicach. Nie polecamy
wykonywania prac podczas deszczu, ani przy wysokich temperaturach na
nastonecznionych powierzchniach. W takim przypadku nalezy wykona¢ odpowiednie
zacienienie powierzchni, na ktdrg $wieci stonce. Naniesiong mase musimy odpowiednio
chroni¢ przed mrozem i deszczem do zupetnego wyschniecia. Sasiednie powierzchnie
(okna, drzwi, porecze, rozdzielnice itd.) nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem (folig,
lakierem z mozliwoscig jego usuniecia, malowaniem ochronnym itd.). Zanieczyszczone
miejsca nalezy natychmiast wyczysci¢ — usuniecie zaschnietej masy jest trudne.

Bezpieczenstwo: .

ALFAFIX TIS nie jest ptynem palnym w sensie CSN 65 0201, nie zawiera toksycznych
rozpuszczalnikéw organicznych i nie jest klasyfikowany jako substancja niebezpieczna
(preparat) w sensie ustawy Nr 356/2003 Dz. U. w obowigzujacym brzmieniu.

Content VOC : 5,3 g/l mass ready to use.

Pierwsza pomoc:

Przy pracy nie wolno jes¢, pi¢ i pali¢. Po pracy nalezy rece umy¢ woda z mydtem i
nanie$¢ na nie krem regenerujacy. W razie przedostania sie do oczu nalezy je ptukaé
wodg minimalnie przez okres 15 minut. W razie spozycia nalezy wyptukac usta, wypi¢
przynajmniej 0,5 | wody, nie powodowa¢ wymiotdw i niezwtocznie szuka¢ pomocy
lekarskiej.

Zalecane narzedzia:
paca zebatg o wysokosci zebéw 3-10 mm, pacy ze stali nierdzewnej

Certyfikacja:

Wyrob zostat certyfikowany i badany przez akredytowane laboratoria badawcze. Podczas
produkcji jest kontrolowany przez laboratorium zaktadowe wedtugcer tyfikowanego
systemu zarzadzania jakoscig CSN EN ISO 9001.

Przechowywanie:

Wyrdb nalezy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach chronionych przed wilgocia,
bezposrednim promieniowaniem stonecznym, przy minimalnej temperaturze +5 °C.
Okres przechowywania wynosi 6 miesiecy od dnia produkcji. Date produkcji podano na
opakowaniu.

Likwidacja:

Likwidacje resztek nienadajacych sie do uzytku wykonujemy przez skropienie wodaq i
zdeponowanie utwardzonej zneutralizowanej masy jako odpadu budowlanego. Uzyte
opakowania likwidujemy jako odpady kompozycyjne wedtug obowigzujacej legislatywy.

STOMIX, spol. sr. 0. — 790 66 SkoroSice 197 — tel.: +420 584 484 111, fax: +420 584 484 112 — info@stomix.cz, www.stomix.com
Spotka jest zarejestrowana w Rejestrze Handlowym Sadu Okregowego w Ostrawie, oddziat C, nr pozycji 10601



